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vacio

se puede definir el vacio como la ausencia de aire en el interior de un
espacio dado

una ventosa no se adhiere por si sOla a una superficie, se fija por la mayor
presion que la rodea

ﬂ FPat= Presion atmosferics

r Pv = Presion de vacio
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 en el caso del vacio, el flujo de aire va desde las zonas a presion
atmosférica (presion mas alta) a zonas de depresion o presion de vacio
(presion mas baja)

* |a diferencia de presion es siempre limitada
e en vacio adquiere mas importancia los términos:
= resistencia al flujo
= volimenes muertos o innecesarios que hay que evacuar y que

tienen que reducirse al minimo

hemos de reducir en lo posible todas las caidas de presion pero sin crear
voliumenes a evacuar excesivamente grandes, puesto que esto supondra
un coste de tiempo y energia (mayor caudal de succion)
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Se basan en el principio de Bernoulli.

Tobera Zona del difusor

ALIMENTACION

Vi Vo
F’1+,o?1=P2+p72

Volumen a evacuar

Se produce efecto Venturi: Extraccion de aire del volumen formado
en la ventosa generando, por tanto, vacio. 5
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sistema de elevacion por vacio

=" VACUOSTATO
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medicion de vacio

Fresidn en bar

Mivel de la nresion de utilizacidn
P. abs. P. rel.
Presian atmosférica
P - Relativa
P. atm.
F1 Absoluta
4
0 Vacio absoluto
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Valores de presion bajo la presion atmosférica

kPa mikxar Tarr -kPa mmHg inHg % Vacio
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caracteristicas de aspiracion

Caracteristicas de aspiracion

mbar mmHg
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La ventosa debe
mantener su Tamafio original Tamafio deformado
tamano inicial, por
lo que es
Importante la
seleccion del
material, calidad y
forma geométrica
de la ventosa.

D>d

10
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Tamano onginal

D>d

L3

Tamano deformado

Ademas, hay que asegurar que la presion de vacio alcance su valor de calculo.

l Pat

Pat=-1,013 bar

Si la ventosa se
deforma pueden
aparecer pérdidas
del grado de vacio
debido a que
penetra aire
procedente dﬁl
exterior.
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* NBR

Destinada al 90% de las aplicaciones. Buena resistencia al aceite pero
tiene un acusado envejecimiento.

e SILICONA

Tiene color blanco lechoso, semitransparente y mas flexible que el NBR.
Resiste temperaturas muy bajas y muy altas. Apta para uso alimenticio.

* VITON

Se utiliza cuando las ventosas hayan de aguantar temperaturas
extremadamente altas.

« GOMA DE CONDUCCION ELECTRICA

Destinada a manipular componentes electronicos que pueden ser da'r"Eldos
por electricidad estatica.
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tipos de ventosa - segun la forma geométrica |

Ventosa con fuelle
Objetos con altura y
forma diversa.

No recomendable para
elevaciones verticales.

Ventosa
multifuelle

i
Objetos con h
>
>
>
2

Ventosa profunda

H Objetos con
superficies curvas e
irregulares.

No aconsejable para
superficies planas.
13

mayor altura 'y
forma diversa
gue las de fuelle
simple. No
recomendable
para altos
niveles de vacio.
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Junta esferica ~
Objetos pesados.
Soportan esfuerzos

de flexion. ~

Ventosa plana, interior
con apoyo y valvula

Solamente crea vacio
cuando exista contacto con
la superficie de apoyo.
Mayor seguridad, menor
consumo y toma de
contacto mas rapida.

Ventosa plana
con refuerzo
interior

Aseguran
estabilidad en
movimientos
sometidos a
fuerzas paralelas
a la superficie de
contacto. Los
refuerzos
interiores impiden
la deformacion de
los objetos a
manipular (hojas
de cartdn,
laminas de metal,
material poroso).

14
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» Limpieza de las conducciones

e Las cargas deben estar sometidas en direccion axial al vastago y se debe
evitar dafarlo para no producir fugas.

» La elevacion horizontal de la carga es siempre mas aconsejable que la

vertical.

Elevacion Horizontal Elevacion Vertical

e La toma de contacto de la ventosa con la pieza debe ser precisa y suave
para evitar choques con la pieza y deformaciones del material de la
ventosa.

N
Ny
NP>

15
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« El posicionamiento de la ventosa debe ser correcto, se deben evitar
momentos producidos por la desalineacion del centro de la ventosa con el
centro de gravedad de la carga.

Ventosa

Bien Mal
* Hay que tener en cuenta el peso de la carga, la aceleracion/deceleracion
de los movimientos y la depresion.

« La manipulacion de piezas a diferentes alturas debe realizarse con
actuadores telescopicos.

16
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 Las piezas de material blando pueden sufrir ondulaciones o
deformaciones. Se deben usar en estos casos ventosas pequefias o con
nervios y reducir el grado de vacio.

M Ventosa
é—é

V|n|Io papel, etc.

* En la manipulacion de laminas planas, por ejemplo planchas de vidrio,
debe tenerse en cuenta la localizacion y el tamafio de las ventosas.

Plancha de vidrio 17
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 Las piezas de superficie inclinada no deben sobrepasar un angulo
superior a 5°. Las ventosas de tipo fuelle adecuadas para estos casos no
son recomendables para elevaciones verticales.

18
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Los vacuostatos miden el nivel o
grado de vacio.

Pueden medir un determinado
valor umbral mediante la apertura
o cierre de un contacto eléctrico, o
generar una sefal eléctrica
analdgica equivalente a la presion
de vacio medida.

' Modo de
trabajo \/aCUOStatO
Salida positiva: P1<P2
(salida inversa : n1<n2)
Presion
atmosférica
D
) P2(n2)=-05bar |-y
% BT OIS DR foxvsmrsrmesMpggrsnsins sriailisce fermsenesessss
@ - 1 bar (Vacio absoluto) f--------------- e |
T .
ON ...........................
Salida positiva
POS® OFF
alida inversa -
Salida positiva: P1>P2
c (salida inversa : n1>n2)
Q Presion
o o
© atmosférica
© =_
S PANT)=<0.8 har Lo - Mosamsrssssnnmpe i nnsoseaio o]
E p2(n2)= DTG har: |essetoroMygas cossin sl bt ansin sses]|
o
3 SRR S A
]
©
© . W | T e [ e [EREEE |
= Salida positiva
© OFF
et
o ON '
> Salida inversa

OFF




vacio

circuito basico de vacio
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PLC

v
7\
1
ML 7
==
O
2 (Transductor)
H 3 (Eyector)
=
L
Ty
Z 4 (Vacuostato)
10 bar T mmHgher

TRANSDUCTOR

-2y

VACUOSTATO

I

04660 mmHg

20
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teoria del aire comprimido

¢,qué presion absoluta, en milibares, tiene un sistema de vacio del 30%?
La densidad del mercurio es de 13.600 Kg/m3 Sol =709,77 mbar

21
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