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Esquema

En la figura se presenta el sistema para la gestión del transporte de carbón proveniente de una  cinta transportadora, a través de una carretilla.


Componentes

· El carbón llega al punto de llenado de la carretilla por medio de una cinta transportadora accionada por de un motor eléctrico (CNT). Sobre la cinta se colocan dos detectores:

· Sensor capacitivo que detecta la presencia de carbón en la cinta (SCA), proporcionando una señal digital al controlador.

· Sensor de medida del nivel radiactivo del material cuya respuesta (RAD) debe producir la paralización del proceso de manera inmediata.

· La carretilla de transporte debe hacer el trayecto entre el punto de carga (AQUÍ) y el de descarga (ALLI). Para ello utiliza un motor eléctrico con inversión del sentido de giro (señales MI: movimiento izquierda y MD: movimiento derecha). Al llegar al punto de descarga puede procederse a la misma accionando un cilindro hidráulico (VC).

· En el punto de carga se dispone de una báscula que proporciona una señal analógica del peso de la carretilla. Se fija en 50 unidades como medida para reconocer que se alcanza el peso deseado.

· Existe un panel de mando que incorpora:

· Un pulsador para el cambio de modo automático a manual y viceversa (MA).

· El estado del sistema se visualiza en las lámparas LM (en Manual) y LA (en Automático).

· En modo manual el operador puede manejar la descarga a través de la carretilla mediante la pulsación de los interruptores MMD (mov. Derecha),  MMI (mov-. Izquierda), PAROC (Paro carretilla) y MVC (descarga).

· Cuando se produce una alarma se ilumina LSCA (falta de carbón), LRAD (material radiactivo) y se acciona una BOCina. Mediante el pulsador ACU se pueden desactivar las alarmas.

Funcionamiento

a) Inicialmente el sistema está en modo manual, posibilitando las operaciones desde el panel de mando. Cuando se pulsa MA se activa el modo automático.

b) En moddxo automático, con la carretilla AQUÍ se arranca la cinta y, en condiciones normales, una vez que se llena (peso correcto), se para la cinta y se lleva la carretilla hasta el punto de descarga.

c) La descarga se realiza activando VC durante 2 segundos.

d) Después se hace el retorno de la carretilla hasta el punto de carga nuevamente.

e) Este proceso continúa de manera indefinida hasta que el sistema pase a modo manual.

f) El paso a modo manual provoca la paralización de la cinta. La activación de este modo de funcionamiento manual puede ser debido a:

· Pulsación de MA por parte del operario.

· Alarma por falta de carbón en la cinta durante un tiempo continuado de cinco segundos.

· Alarma por material radiactivo en la cinta.

g) Cuando se produce una alarma, el sistema pasa a manual y se ilumina la lámpara correspondiente y se hace sonar la bocina. Mediante el pulsador ACU las alarmas se desactivan.
















