[image: image1.png]MANUAL: Para la cinta (CNT) y con MVC, MMI y MMD se controla la carretila
AUTOMATICO: Con carretila AQUI, carga durante 10s., arranca y descarga AL
ALARMA: Con la cinta en marcha si SCA no detecta material durante 3s

El sisterna pasa a modo MANUAL y se desactiva alarma con ACU

Panel de Control





Vagon.psm en Prosimax
PROGRAMA DE CONTROL (STEP-5)

OB 21


; Módulo de arranque STOP(RUN

R –CONT_1

; Resetea contador

L KF +1


; Inicializa Grafcet modo automático

T MB 0


; -X0=”1”, resto a “0”

L KF +0


; Desactiva todas las salidas

T AB 33

BE




OB 1


; Módulo principal
SPA PB 11

; Llamada al módulo de gestión de alarmas
U –M/A


; Si el operario pulsa –M/A

ZV –CONT_1

; ... incrementa contador

L CONT_1

; Si es la primera vez

L KF +1

!=F

S –AUT


;...  pasa sistema a modo AUTomático

L –CONT_1

; Si el operario pulsa otra vez

L KF +2

!=F

O –ALARM

; o ha habido una alarma

R –AUT


; ... pasa sistema a modo manual

R –CONT_1

; ... y resetea contador

U –AUT


; Si pasó a modo AUTomático

= -LAUT

; ... enciende luz de automático

R –ALARM

; ... y resetea alarma

SPB PB 123

; ... y llama al módulo de gestión automática

UN –AUT

; Si no está en automático (está en manual)

= -LMAN

; ... enciende luz de manual

SPB PB 100

; ... y llama al módulo de gestión manual

BE

PB 100


: Módulo de,gestión del modo manual

R M 64.0

; Permite inicializar el Grafcet de nuevo

UN –AUT

; Si estamos en manual

R –CNT


; ... para la cinta

U –MMD

; Si el operario pulsa botón MMD

UN –ALLI

; y la carretilla no está ALLI

= -MD


; ... activa avance carretilla derecha

U –MMI

; Si el operario pulsa botón MMI

UN –AQUÍ

; y la carretilla no está AQUI

= -MI


; ... activa avance carretilla izquierda

U –MVC

; Si el operario pulsa MVC

U –ALLI

; y la carretilla está en la posición de vaciado

= -VC


; ... vacía carretilla

BE

PB 123


: Módulo de,gestión del modo automático

UN M 64.0

; Permite inicializar el Grafcet del modo autómatico

S M 64.0

; ejecutando PB1 sólo una vez

SPB PB 1

SPA PB 2

; Llamada al módulo de act./desact. de etapas

SPA PB 3

; Llamada al módulo de ejecución de acciones

BE

PB 1


; Modulo de inicialización del Grafcet

L KF +1


; Inicializa etapa X0=”1” y el resto a “0”

T MB 0

BE

PB 2


; Módulo de Act./Desact. de etapas

U –X4


; Desde la etapa 4

U –AQUÍ

; y la carretilla AQUI

S –X0


; ... activa etapa 0

R –X4


; ... desactiva etapa 4

U –X0


; Desde la etapa 0

U –AQUÍ

; y la carretilla AQUI

S –X1


; ... activa etapa 1

R –X0


; ... desactiva etapa 0

U –X1


; Desde la etapa 1

U T 20


; y fin del temporizador carga

S –X2


; ... activa etapa 2

R –X1


; ... desactiva etapa 1

U –X2


; Desde la etapa 2

U –ALLI

; y la carretilla ALLI

S –X3


; ... activa etapa 3

R –X2


; ... desactiva etapa 2

U –X3


; Desde la etapa 3

U T 2


; y fin del temporizador de descarga

S -X4


; ... activa etapa 4

R –X3


; ... desactiva etapa 3

BE

PB 3


; Módulo ejecución de acciones GRAFCET

U –X1


; En la etapa 1

= -CNT


; ... arranca la cinta transportadora

L KT 20.2

; ... y el temporizador de carga con 20 s.

SE T 20

U –X2


; En la etapa 2

= -MD


; ... arranca motor desplazamiento derecha carretilla

U –X3


; En la etapa 3

= -VC


; ... vacía la carretilla

L KT 2.2

; ... y arranca el temporizador de descarga 2 s.

SE T 2

U –X4


; En la etapa 4

= -MI


;  ... arranca motor desplazamiento izquierda carretilla

BE

PB 11


; Módulo de gestión de alarmas

U –CNT


; Con la cinta en marcha

UN –SCA

; cada vez que no se detecte carbón

L KT 5.2

; ... arranca el temporizador T5 con 5 segundos

SE T 5

UN –SCA

; Si no se detecta carbón

U –CNT


; con la cinta en marcha

U T 5


; y el temporizador termina

S –ALARM

; ... activa una alarma

S –LALAR

; ... y enciende la lámpara de alarma.

S –BOCINA

; ... y activa la bocina

R –CNT


; ... y para la cinta

U –ACUSE

; Si el operario pulsa ACUSE de alarma

R –BOCINA

; ... desactiva la bocina

R –LALAR

; ... apaga la lámpara de alarma

R –ALARM

; ... y la alarma

BE

